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[bookmark: _Toc256510102][bookmark: _Toc136592816][bookmark: _Toc128674218]KONTEKST
Firma Brembo dokona inwestycji w nowym zakładzie produkcyjnym w Zabrzu (Polska). Projekt przewiduje realizację stanowiska obróbki mechanicznej do produkcji powlekanych tarcz hamulcowych.
W związku z tym firma Brembo zaprasza zainteresowanych do udziału w prowadzonym przez nią postępowaniu kwalifikacyjnym, a podmioty, które spełnią kryteria kwalifikacji – do złożenia oferty zgodnie z niżej określonymi zasadami.

[bookmark: _Toc256510103][bookmark: _Toc136592817][bookmark: _Toc128674219]OGÓLNE ZASADY I WYMAGANIA
1.1 Każdy z zainteresowanych dostawców będzie musiał wykazać firmie Brembo, że posiada moce, wiedzę, organizację i doświadczenie niezbędne do spełnienia wymagań projektu. Brembo przeprowadzi wstępną kwalifikację zainteresowanych dostawców według niżej wymienionych standardowych kryteriów kwalifikacji. Po zakończeniu postępowania kwalifikacyjnego, dostawcy spełniający kryteria kwalifikacji zostaną zaproszeni do złożenia ofert.
	
	Linia do powlekania natryskowego gazem na zimno

	A) Ponad 5 lat doświadczenia w automatyzacji procesów dla branży motoryzacyjnej 
(min. 3 referencje klientów z branży motoryzacyjnej) 
	X

	B) Udokumentowane doświadczenie w innowacyjnej technologii powlekania natryskowego  
	X

	C) [bookmark: _Hlk136466151]Zdolności produkcyjne i dyspozycyjność w zakresie produkcji prototypów (ilość do uzgodnienia)
	X

	D) Potwierdzenie kondycji finansowej i gwarancja bankowa na ewentualny zadatek z tytułu gwarancji wykonania kontraktu
	X

	E) Wielkość firmy (co najmniej 15 pracowników zatrudnionych na podstawie umowy na czas nieokreślony i obrót w wysokości 3 mln EUR)
	X



1.3 Dostawcy spełniający kryteria kwalifikacji powinni uważnie zapoznać się ze specyfikacjami. Dostawcy mają obowiązek wskazać rozbieżności w specyfikacjach lub zalecane pozycje przed złożeniem ofert. Pozycje kosztów wskazane po złożeniu ofert nie będą uwzględniane.

1.4 Obowiązkiem dostawcy jest uzupełnienie ewentualnych drobnych braków w specyfikacji, dotyczących projektu, wytwarzania, nadzoru lub podstawowych materiałów potrzebnych w celu dostarczenia Brembo kompletnego i bezpiecznego systemu działającego z określoną wydajnością. Takie przeoczenia nie uprawniają dostawcy do żądania dodatkowej zapłaty za materiały lub robociznę.

1.5 Ze względu na konieczność prawnej ochrony informacji zastrzeżonych lub wrażliwych, w tym tajemnic handlowych, a także ochrony własnych uzasadnionych interesów handlowych, Brembo zastrzega sobie prawo – na każdym etapie procesu kwalifikacji dostawców lub oceny ofert, aż do podpisania umowy – do wykluczenia z udziału w niniejszym przetargu dowolnego podmiotu lub podmiotów, według własnego uznania i bez podania przyczyn. Brembo nie ponosi w tym względzie żadnej odpowiedzialności, a przystąpienie do postępowania kwalifikacyjnego lub procedury oceny ofert jest równoznaczne z akceptacją tego faktu przez każdego z uczestników.

[bookmark: _Toc256510104][bookmark: _Toc136592818][bookmark: _Toc128674220]ZAKRES PROJEKTU
2.1. [bookmark: _Toc136592819][bookmark: _Toc128674221]Opis i wymagania dotyczące urządzeń
2.1.1. Projekt obejmuje opracowanie nowego stanowiska obróbki mechanicznej do produkcji powlekanych tarcz hamulcowych.
2.1.2. Brembo zakupi określone urządzenia, które służą do produkcji powlekanych tarcz hamulcowych i które zostaną zintegrowane z liniami powlekania i szlifowania  

2.2. [bookmark: _Toc136592820][bookmark: _Toc128674222]Kwalifikacja wykonawców i zaproszenie do składania ofert
2.2.1. [bookmark: _Hlk129348969]Warunkiem zakwalifikowania zainteresowanego dostawcy do udziału w przetargu jest przedłożenie – na piśmie, zgodnie tabelą zamieszczoną wyżej w punkcie 1.1 – listy referencyjnej klientów z branży motoryzacyjnej w zakresie automatyzacji procesów, potwierdzenia posiadania odpowiedniego doświadczenia z innowacyjną technologią powlekania, dyspozycyjności w zakresie produkcji prototypów (z możliwością przeprowadzenia przez inżynierów Brembo oględzin dla celów analizy porównawczej („bench marking”)), oraz potwierdzenia kondycji finansowej firmy – w postaci wypełnionego załączonego tu szablonu finansowego Brembo – i jej wielkości, a także oświadczenia o możliwości udzielenia przez bank gwarancji bankowej / poręczenia wykonania zamówienia.  
2.2.2. W ciągu 7 dni od daty ogłoszenia listy odnośnych dostawców Brembo poinformuje ich, że zostali oni zakwalifikowani na powyższych zasadach i zaproszeni do udziału w przetargu.

2.3. [bookmark: _Toc256510114][bookmark: _Toc136592821][bookmark: _Toc128674223]Dokumenty udostępniane dostawcom spełniającym kryteria kwalifikacji
2.3.1. Po zakończeniu procesu kwalifikacji, specyfikacja techniczna urządzeń zostanie udostępniona wyłącznie dostawcom spełniającym kryteria kwalifikacji.
2.3.2. Wszystkie urządzenia wymienione w tabeli w punkcie 1.1 są wyszczególnione w specyfikacji wyposażenia technicznego.
2.3.3. Następujące normy Brembo będą również dostępne na życzenie tylko dla dostawców spełniających kryteria kwalifikacji:

A) TS.DTEC.DD - 01 OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZĄCA MASZYN I INSTALACJI (WER.
B) TS.DTEC.DD - 01 Załącznik A WYKAZ PREFEROWANYCH DOSTAWCÓW KOMPONENTÓW (WER.
C) TS.DTEC.DD - 02 SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZĄCA BEZPIECZEŃSTWA MASZYN (WER.
D) TS.DTEC.DD - 03 SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZĄCA ERGONOMII MASZYN (WER.
E) TS.DTEC.DD - 04 SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZĄCA BEZPIECZEŃSTWA AUTOMATYKI STANDARDOWEJ (WER.
F) TS.DTEC.DD - 06 STANDARDOWE INTERFEJSY MASZYN LINIOWYCH (WER.

2.3.4. Niżej zamieszczono jednolity wykaz urządzeń oraz terminy składania odnośnych ofert:
	L.p.
	Opis
	Wymagania
	Termin składania ofert

	2.3.4.1
	Natrysk gazu na zimno
	Linia produkcyjna do powlekania pierścieni ciernych tarcz hamulcowych przy użyciu technologii natrysku gazem na zimno. Maszyna musi być zdolna do powlekania przy użyciu proszków z różnych materiałów ceramicznych i stopów metali. 
	21.06.2023 r.



2.4. [bookmark: _Toc256510109][bookmark: _Toc136592822][bookmark: _Toc128674224]Składanie ofert
2.4.1. Dostawcy spełniający kryteria kwalifikacji mogą zostać poproszeni o udział w spotkaniu przedofertowym oraz o wizytację miejsca instalacji w celu dokładnego zapoznania się z aktualnym stanem i warunkami „na obiekcie”.
2.4.2. Wszystkie oferty złożone przez dostawców spełniających kryteria kwalifikacji powinny:
(i) zawierać dokładny i szczegółowy opis systemów, jakie będą dostarczane, w tym szczegółowy rysunek układu,
(ii) przedstawiać zestawienie cen na Arkuszu wyceny zawartym w każdej specyfikacji technicznej,
(iii) zawierać oświadczenie o braku wyjątków od specyfikacji Brembo lub wykaz przyjętych wyjątków,
(iv) zawierać pisemne oświadczenie szczegółowo opisujące gwarancję udzielaną na każdy element wyposażenia.
2.4.3. Brembo zastrzega sobie prawo do odrzucenia każdej oferty, która nie jest zgodna ze specyfikacjami. 
2.4.4. W ramach oferty należy złożyć harmonogram w programie Microsoft „Project” przedstawiający projekty inżynieryjne, zaopatrzenie w materiały, montaż urządzeń, testy i dostawę.
2.4.5. Dostawcy spełniający kryteria kwalifikacji zobowiązani są przedstawić w swoich ofertach szczegółowy podział poszczególnych głównych urządzeń zastosowanych w systemie.
2.4.6. W przypadku korzystania z usług podwykonawców przy produkcji, oferta musi zawierać również wykaz dostawców wraz z nazwą, imieniem i nazwiskiem osoby wyznaczonej do kontaktów oraz numerem telefonu.
2.4.7. Obecnie przewiduje się, że Brembo zakupi urządzenia, a wszystkie kwestie handlowe zostaną omówione i załatwione z Działem Zakupów Brembo.
2.4.8. Dostawcy będą zobowiązani do zaprojektowania, skonstruowania i dostarczenia kompletnego systemu w celu osiągnięcia wymagań procesowych określonych w specyfikacji każdego konkretnego obszaru. Obejmuje to konstruowanie, projekt wykonawczy, produkcję i zakup urządzeń, nadzór nad instalacją, uruchomienie i szkolenie oraz całą odnośną dokumentację.
2.4.9. Dokumentacja, którą należy dostarczyć, obejmuje instrukcje obsługi i konserwacji wszystkich urządzeń, systemów sterowania, systemów elektrycznych i mechanicznych, programów i podsystemów. Wszystkie dokumenty powinny być dostarczone w języku angielskim i polskim. Wszystkie funkcje sterowania i instrukcje wyświetlane na urządzeniach powinny być w języku angielskim i polskim.
2.4.10. Konstrukcja urządzeń powinna uwzględniać warunki pracy w zakładzie w Zabrzu (Polska).
2.4.11. Wymagane będą rysunki do zatwierdzenia urządzeń dla całego systemu, w tym schematy ogólne i układy fundamentów z obciążeniami, a także rysunki układów zasilania elektrycznego i sterowania. Zaznaczyć należy, że zatwierdzenie przez Brembo nie zwalnia dostawcy z obowiązku dostarczenia prawidłowo działającego i bezpiecznego systemu, gdyż to na dostawcy spoczywa ostateczna odpowiedzialność za projekt.
2.4.12. Wszystkie oferty powinny zawierać termin dostawy sprzętu proponowany przez dostawcę.
2.4.13. Do Brembo należy dostarczyć cztery (4) kompletne wydruki dwóch (2) plików elektronicznych zawierających całą dokumentację techniczną w języku angielskim i polskim. Dwa wydruki będą dokumentami wstępnymi wysyłanymi wraz z urządzeniami do użytku instalatorów.
2.4.14. Na podstawie otrzymanych ofert, Brembo może podjąć negocjacje z oferentami w celu określenia warunków ich ofert lub uzyskania bardziej korzystnych warunków. W takim przypadku, po negocjacjach z oferentem, może on złożyć Brembo ostateczną ofertę uwzględniającą wynik negocjacji.

2.4.15. Prezentacje i oferty firmy należy przesyłać w dwóch egzemplarzach na adres:
Pan Giovanni Capoferro 
Kierownik Projektu
HERATEK Sp. z o.o.   
ul. Dekabrystów 67
42-200 Czestochowa

Pan Mauro Gritti 
Brembo Purchasing Department
Viale Europa, 2
24040 Stezzano (BG) Italy/Włochy
E-mail mauro_gritti@brembo.it
Tel: +39 035 6052314
2.5. [bookmark: _Toc136592823][bookmark: _Toc128674225]Wyłonienie zwycięzcy przetargu
2.5.1. Na podstawie ważnych ofert złożonych w terminie na poszczególne dostawy przez dostawców spełniających kryteria kwalifikacji Brembo wyłoni zwycięzcę przetargu. Wybór zostanie dokonany na podstawie następujących kryteriów:

2.5.2. Natrysk gazu na zimno
	Kryteria
	Waga %
	Ocena (od 1 do 5)

	Cena
	[40] %
	 

	Zawartość techniczna 
	[40] %
	 

	Dostawa w terminach harmonogramu projektu
	[20] %
	



2.6. [bookmark: _Toc256510112][bookmark: _Toc136592824][bookmark: _Toc128674226]Obowiązki zwycięzcy przetargu
2.6.1. W celu uniknięcia wątpliwości: zwycięski oferent powinien zapewnić:
(i) projekt techniczny, wykonanie, dostawę, nadzór nad montażem, uruchomienie i szkolenie,
(ii) przygotowanie pakietów mechanicznych i elektrycznych na potrzeby instalacji urządzeń; muszą one wyszczególniać wszystkie prace niezbędne do wykonania instalacji i uruchomienia,
(iii) nadzór na obiekcie i pełną dokumentację wszystkich instalacji; dokumentacja powinna uwzględniać wszystkie wymagane zmiany. Pełny czas pracy osoby (osób) nadzorującej, niezbędny do instalacji i uruchomienia urządzeń należy uwzględnić w ofercie podstawowej jako odrębną pozycję cenową,
(iv) wszystkie elektryczne panele sterowania, stacje obsługi i programowanie systemu (w tym kod),
(v) ustawienie i testowanie (pod obciążeniem) urządzeń w zakładzie oferenta,
(vi) tabliczki z oznaczeniem punktów blokady należy dostarczyć zgodnie ze specyfikacją Brembo w języku polskim i angielskim,
(vii) wykaz wszystkich podwykonawców i dostawców pracujących nad projektem; powinien zawierać: nazwę firmy, numer telefonu firmy i adres e-mail wszystkich osób wyznaczonych do kontaktów, 
(viii) raport o stanie realizacji projektu przygotowywany co dwa tygodnie dla kierownika projektu Brembo; powinien zawierać film ilustrujący postęp produkcji głównych urządzeń,
(ix) gwarancję na urządzenia zgodnie z opisem w ofercie,
(x) pełny nadzór na obiekcie nad instalacją i uruchomieniem urządzeń połączony z odbiorem przez grupę techniczną Brembo; prosimy o podanie odrębnej ceny ryczałtowej za tę usługę.
2.6.2. Oferent zobowiązany jest przeprowadzić szkolenia w wymiarze minimum 80 godzin. Szkolenia, mające na celu przeszkolenie pracowników Brembo w zakresie obsługi i konserwacji urządzeń, będą odbywać się zarówno w sali lekcyjnej, jak i na obiekcie.
2.6.3. Wybrany oferent dostarczy protokoły ze spotkań i rozmów telefonicznych pomiędzy Brembo i dostawcą od początku realizacji projektu. Wszystkie materiały techniczne będą przedmiotem dwustronnych uzgodnień.
2.6.4. Wszystkie ogólne rysunki zestawieniowe i szczegółowe stanowią własność Brembo. Wszystkie dokumenty będą sporządzone w języku angielskim i polskim.
2.6.5. Wszystkie dokumenty zostaną zaktualizowane po uruchomieniu i odbiorze urządzeń w firmie Brembo w Zabrzu.

2.7. [bookmark: _Toc136592825][bookmark: _Toc128674227]Negocjowanie umowy
Umowa na dostawę będzie negocjowana między Brembo a wybranym oferentem, bez uszczerbku dla zobowiązań przyjętych przez dostawców spełniających kryteria kwalifikacji (w tym takich czynników, jak cena lub czas dostawy) w ich ofertach. 

















Załącznik: Szablon finansowy

